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NEUE FUNKTIONEN

BDE

SF-4507: AG-Fertigmeldung nur bei erreichter Solimenge

Beim AG Fertigmelden kann geprift werden, ob die Sollimenge erreicht wurde (Ist-Menge = Gut
+ Ausschuss). Ist die Sollmenge noch nicht erreicht, erscheint eine Fehlermeldung und die Fer-
tigmeldung wird abgelehnt. Diese Funktion ist im Maschinentyp konfigurierbar und kann bei Be-
darf deaktiviert werden, sodass auch ein Fertigmelden mdglich ist, wenn die Sollmenge noch
nicht erreicht ist.

= QUL Maschinentyp admin@ 3
X Loschen O Aktualisieren
Nummer: * DEFAULT
Name: * DEFAULT
MachinePage machinePage
Status AG:* 1 - Rusten - Status Sammel-AG: * 0 - Produktion -
Status kein AG: * 2 - kein Arbeitsgang angemeldet - Status keine Person: * 3 - kein Bediener angemeldet -

Zeitenzeige im Terminal aktiv: |/ Maschinenspezifische Entnahmelagerplatze aktiv:

Einstellungen fiir Arbeitsgange Stillstande

Horizont Arbeitsvorrat (in Tagen): 365

Einschrankungsebene: keine Einschrankung -

von Prifung ausgenommene Kostenstellen: Auswahlen...

von Prifung ausgenommene Maschinengruppen: Auswahlen..

Nutzer trotz Einschrankung das Anmelden erlauben:

ISchengenplulung bei Fertigmeldung (Gut + Ausschuss >= Sollmenge) |

SF-4827: Mengenanzeige anhand Mengenart steuern

Es kann nun im Maschinentyp gesteuert werden, welche Mengenarten im Terminal angezeigt
werden.

NuP MES QVERSENL

X Loschen D Aktualisieren

Nummer: * DEFAULT
Name: ¥ DEFAULT
MachinePage: machinePage
Status AG: * 1- Rasten - Status Sammel-AG: * 0 - Produktion -
Status kein AG: * 2- kein Arbeitsgang angemeldet - Status keine Person: * 3 - kein Bediener angemeldet -
Zeitanzeige im Terminal aktiv: v/ Maschinenspezifische Entnahmelagerplatze aktiv:

Einstellungen fiir Arbeitsgange Stillstande Ausschussgriinde Mengenarten  Schaltflichen-Konfig.

Mengenart Anzeige Terminal Meldung Terminal

(Alle) - (Alle) - (Alle)

Gut v v

Ausschuss v v

Nacharbeit v v

SF-5443: Status "Beendet" vom Eltern-AG mit letzten Untervorgang
Der Status vom Eltern-AG wird erst auf “Beendet” gesetzt, wenn alle Untervorgange im MES

N\
N\

© N+P Dezember 23

N+P Informationssysteme GmbH
An der Hohen StralRe 1 | 08393 Meerane | Telefon: 03764 4000-0

Fax: 03764 4000-40 | E-Mail: nupis@nupis.de | Web: www.nupis.de




Seite 5 von 17

Core

SF-5193: Neue Felder fiir Artikel

Auf der Artikeldetailseite sind jetzt 3 neue Felder hinzugekommen:
o Hersteller
e Herstellernummer
e Material

Aulerdem wurde das Layout der Seite geandert.

ERP-Integration

SF-5043: Alternative Maschinengruppen befiillen Arbeitsvorrat

In dieser Version ist die Funktionalitat hinzugekommen, Maschinengruppen so zu konfigurieren,
dass sie entweder automatische AG-Maschinenzuordnungen erlauben oder verhindern.

Diese Funktionalitat hat ebenfalls Einfluss auf alternative Maschinengruppen, welche im ERP zu
einem Arbeitsgang angelegt werden kénnen.

So wird nun bei Ubertragung eines Werkstattauftrags mit alternativen Maschinengruppen gepriift,
ob die alternative Maschinengruppe im MES, die automatische AG-Maschinenzuordnung aktiviert
hat oder nicht. Ist dies der Fall, wird der Arbeitsvorrat aller aktiven Maschinen dieser Maschinen-
gruppe mit dem Ubertragenen Werkstattauftrag befiillt.

SF-5336: Konfiguration ob Maschine oder Maschinengruppe als Arbeitsplatz

Das MES kann nun so konfigurieren, dass Auftrage im MES entweder anhand der Maschinen-
gruppe oder anhand der Maschine rickgemeldet oder geplant werden.
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SF-5436: Konfigurierbarer Dokumentenabgleich

In vergangenen Versionen wurden Dokumente zu Auftragen, Artikeln und Auftragsstticklistenpo-
sitionen immer beim Ubertragen von Auftrdgen und Artikeln aus dem ERP-System abgeglichen.
Aulerdem wurden alle zugehoérigen Auftrags-, Artikel- und Auftragssticklistendokumente zu ei-
nem Arbeitsgang abgeglichen, sobald dieser angemeldet wurde. Diese Prozesse sind nun konfi-
gurierbar.

Die Systemkonfiguration im Monitor hat nun zwei neue Eintrage: "Dauer bis Dokumente erneut
synchronisiert werden (in Stunden)" und "Dokumentenabgleich bei Arbeitsgang anmelden".
Diese ermdglichen es, den Dokumentenabgleich weiter zu konfigurieren.

Mit dem Eintrag: "Dauer bis Dokumente erneut synchronisiert werden (in Stunden)" kann konfi-
guriert werden, nach wie vielen Stunden die Dokumente zu einem Auftrag/Artikel/Auftragsstiick-
listenposition seit dem letzten Abgleich vergehen miissen, bis bei einer neuen Ubertragung der
Domanenobjekte, die Dokumente neu abgeglichen werden. Dieser Eintrag bezieht sich sowohl
auf den Abgleich aus dem ERP-System als auch auf den Dokumentenabgleich beim Anmelden
eines Arbeitsganges.

Sollen Dokumente sowohl beim Auftrags- und Artikelabgleich, als auch beim Arbeitsgang anmel-
den, immer abgeglichen werden - setzen Sie den Wert auf 0. Dies entspricht auch dem Ausliefe-
rungszustand fur diesen Systemkonfigurationseintrag.

Mit dem Eintrag: "Dokumentenabgleich bei Arbeitsgang anmelden" kann konfiguriert werden, wel-
che Dokumente beim Anmelden eines Arbeitsgangs, unter Berticksichtigung der oben genannten
“Dauer bis Dokumente erneut synchronisiert werden”, erneut abgeglichen werden. Die Auswahl
besteht aus den drei unterstltzten Kategorien: Dokumente fur Auftréage, Artikeln und Auftrags-
stlcklistenpositionen. Im Auslieferungszustand sind alle drei Kategorien ausgewahit.

Fertigungssteuerung

SF-4995: Maschinengruppe im Arbeitsgangdetail

In der Arbeitsgangdetailseite gibt es nun die Moglichkeit, die zugeordnete Maschinengruppe ein-
zusehen. Fir manuelle Arbeitsgange ist es aulRerdem moglich, die Maschinengruppenzuordnung
im Monitor nachtraglich zu andern.
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SF-4997: Uberarbeitung der Manuellen Arbeitsvorratszuordnung

In der Arbeitsgangubersicht wurden die Schaltflachen fir das Zuordnen von Maschinen und die
Schaltflache fir das Léschen von manuellen Zuordnungen entfernt. Diese wurden zu einer Hin-
zufligen-Schaltflache "+" an der Tabelle und einzelnen Schaltflachen zum Entfernen flr die Zu-
ordnungen umgewandelt.

Maschinengruppe: * = K005.M009 - MaGr009 M

Maschine: Auswzhlen... E

Alles auswahlen

K005.M009.1 - MaGr009.001

K005.M009.2 - MaGr009.002

K005.M009.3 - MaGr009.003

K005.M009.4 - MaGr009.004

K005.M009.5 - MaGr009.005

K005.M009.6 - MaGr009.006

K005.M009.7 - MaGr009.007

K005.M009.8 - MaGr009.008

K005.M009.9 - MaGr009.009

Die Oberflache der manuellen Arbeitsvorratszuordnung wurde so verandert, dass es nun madglich
ist mehrere Maschinen gleichzeitig einem Arbeitsgang zuzuordnen. Wenn man eine manuelle
Zuordnung hinzufiigen méchte, 6ffnet sich jetzt ein Dialog, welcher ein Mehrfachauswahlfenster
fur die Maschinen anzeigt. Diese Auswahl wird durch die darlber ausgewahlte Maschinengruppe
gefiltert.

SF-4998: Anlegen von Arbeitsgangen befiillt Arbeitsvorrat

In vergangenen Versionen wurde der Arbeitsvorrat von Maschinen mit neu angelegten Arbeits-
gange nur beflillt, wenn diese Uber die ERP-Schnittstelle Uibertragen wurden. Mit dieser Version
ist es mdglich, dass im Monitor angelegte, manuelle Arbeitsgange ebenfalls automatisch im Ar-
beitsvorrat der zugeordneten Maschinen erscheinen. Dazu ist es notwendig, dass dem Arbeits-
gang eine Maschinengruppe zugeordnet wird. Hat diese Maschinengruppe den Kenner “Autom.
AG-Maschinenzuordnung” aktiviert, so werden fir alle aktiven Maschinen dieser Maschinen-
gruppe, die Arbeitsvorrate mit dem neu angelegten Arbeitsgang befiillt. Diese Funktionalitat be-
steht fir die ERP-Schnittstelle nach wie vor.
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SF-4999: Neue Einstellung fiir Maschinengruppen

Mit dieser Version wurde eine neue Kennung fir Maschinengruppen eingeflihrt. Damit kdnnen
Sie steuern, ob neu hinzugefiigte Arbeitsgange anhand ihrer Nummer automatisch Maschinen-
gruppen zugewiesen werden. Darlber hinaus gibt es die neue Einstellung: "Autom. AG Maschi-
nenzuordnung" in der Systemkonfiguration. Damit wird gesteuert, ob neu angelegte Maschinen-
gruppen, ob manuell oder Uber die ERP-Schnittstelle, standardmafig mit der aktiven oder inakti-
ven Kennung angelegt werden. Aullerdem kann die Kennung "Autom. AG-Maschinenzuordnung"
naturlich fur jede Maschinengruppe individuell konfiguriert werden.

— NuPNIES JVERe T e s

’J Aktualisieren

Maschinengruppe: *
Maschinengruppenbeschreibung:

Kostenstelle: *

IAutom. AG-Maschinenzuordnung: +/

Manuell:

Maschinen

Maschine Beschreibung Status ¢

Q Q (Alle) il |
K001.M001.1 ®  MaGr001.001 ’
K001.M001.2 ® MaGr001.002 i
K001.M001.3 @ MaGr001.003 ¢

SF-5004: Arbeitsgang beenden leert Arbeitsvorrat

Beim Beenden eines Arbeitsganges werden nun die Eintrage im Arbeitsvorrat entfernt. Sollte der
Arbeitsgang aus dem ERP-System wiederhergestellt werden, erstellt das MES automatisch einen
Eintrag im Arbeitsvorrat bei den zugeordneten Maschinen der Maschinengruppe.

SF-5005: Manuelle Positionierung der Arbeitsgénge fiir Arbeitsvorrat

Es ist nun mdglich, Arbeitsgange in der Maschinenansicht im Monitor manuell umzusortieren,
sodass sie in fur die entsprechende Maschine in dieser Reihenfolge im Arbeitsvorrat angezeigt
werden kénnen. Dieses Verhalten ist allerdings nicht standardmafig aktiviert. Zuerst muss noch
eine passende Tabellenkonfiguration fiir den Arbeitsvorrat angelegt werden, welche die Position
fur die Sortierung berlcksichtigt.

Auflerdem ist es mdglich, die Positionierung von Arbeitsgangen im Maschinendetail Uber eine
neue Spalte festzulegen. Diese Spalte enthalt die Position des Arbeitsgangs, an welcher dieser
sich im Arbeitsvorrat der Maschine befindet. Mithilfe dieser Funktion kbnnen Arbeitsgange ganz
beliebig, auch Uber groRere Abstande, verschoben werden, indem die gewlinschte Position in die
Zeile eingetragen wird.
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SF-5089: Mengensplit fiir Arbeitsgédnge

Arbeitsgange kénnen nun in Untervorgange aufgeteilt werden, wodurch die Sollmenge auf ver-
schiedene Untervorgange geteilt wird, welche jeweils in anderen Maschinengruppen bearbeitet
werden kénnen. Bei jedem Untervorgang der Aufteilung werden Gutmengen an das ERP ge-
schickt. Ausschussmengen und erfasste Zeiten, werden ebenfalls von jedem Untervorgang ver-
bucht.

Solimenge:* 10
Untervorgang Beschreibung Ma: it Soll Riistdauer Soll +
DL000001.002.010.10 PROD-001 AG10K0St001MaGro01tr 00:05:00te K001.M001 - MaGro01 01:45:00 00:05:00  Entfernen

00:10:00

Speichern Abbrechen

SF-5090: Technologiesplit fiir Arbeitsgange

Arbeitsgangen konnen jetzt in mehrere technologische Untervorgange geteilt werden. Alle geteil-
ten Untervorgange bekommen die gleiche Sollmenge und kénnen gleichzeitig auf verschiedenen
Maschinen bearbeitet werden. Erst am letzten Untervorgang der Aufteilung werden Gutmengen
an das ERP geschickt. Ausschussmengen und erfasste Zeiten, werden von jedem Untervorgang
verbucht.

Solimenge: * 10 :
Untervorgang Beschreibung Ma: it Soll Rilstdauer Soll
DL000001.002.010.10 PROD-001 AG10K0St001MaGro01tr 00:05:00te K001.M001 - MaGr001 01:45:00 000500  Entfernen
00:10:00

DL000001.002.010.11 PROD-001 AG10K05t001MaGro01tr 00:05:00te K001.M001 - MaGr001 01:45:00 00:05:00  Entfernen
00:10:00

DL000001.002.010.12 PROD-001 AG10K0St001MaGr001tr 00:05:00te K001.M001 - MaGr001 01:45:00 00:05:00  Entfernen
00:10:00

DL000001.002.010.13 PROD-001 AG10K0St001MaGro01tr 00:05:00te K001.M001 - MaGr001 01:45:00 0005:00  Entfernen
00:10:00

Speichern Abbrechen
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SF-5092: Zu produzierende Charge fiir einen Auftrag

Am Auftrag kann die zu produzierende Charge festgelegt werden. Ist diese geflllt, wird statt einer
neuen Chargennummer bei Mengenmeldung die vorgegebene Chargennummer verwendet.

NuPMES W €ier

O Aktualisieren

Auftrag: * D Status:

Auftragsbeschreibung: Sollmenge: *

Kunde: Start: * ) Manuell

Artikel: * Ende: *

Zeichnung: Index: IZu produzierende Charge:

SF-5093: Ubergabe der zu produzierenden Charge

Es ist jetzt moglich, die Charge flr einen Fertigungsauftrag im ERP zu definieren, bevor die Fer-
tigung erfolgt. Diese Chargenvorgabe wird beim Abgleich der Auftrage mit an das MES Uberge-
ben und wird dann entsprechend im Auftrag gespeichert, angezeigt und im weiteren Produktions-
prozess berucksichtigt.

SF-5225: Loschen/Anlegen von Arbeitsvorratseintragen

Es ist nun so, dass Arbeitsvorrats-Eintrage geléscht werden, wenn man eine Maschine deaktiviert
und neu angelegt bei Reaktivierung.

Das Verhalten bei Deaktivierung des Kenners “Autom. AG-Maschinenzuordnung” in der Maschi-
nengruppe bildet das gleiche Prinzip ab. Wenn der Kenner deaktiviert wird, werden alle nicht-
manuellen Eintragen der Maschinen von der Maschinengruppe im Arbeitsvorrat geléscht. Beim
Aktivieren des Kenners werden die Maschinenzuordnungen angelegt.

SF-5317: Léschen von manuellen Arbeitsgangen mit aktiven Untervorgédngen

Besitzt ein manueller Arbeitsgang Untervorgange, kann dieser nur geldscht werden, wenn alle
Untervorgange nicht gestartet sind. Sollte ein L6schen des manuellen Eltern-Arbeitsganges mog-
lich sein, werden auch alle enthaltenen Untervorgange mitgeléscht. Sie erhalten auch eine War-
nung, wenn ein manueller Arbeitsgang geloscht wird, wodurch Untervorgange mit geldscht wer-
den.

lloT

SF-4826: Uberarbeitung NuPMES-Hub-Node fiir Node-Red

Mit der Version 3.0.5 des NUPMES Node-RED Plugins wurde der NuUPMES-Hub-Node komplett
Uberarbeitet. Der Knoten ist ab sofort mit Version 6.2. von NUPMES Kompatibel. Die Kompatibi-
litdt zu NUPMES 6.1 wurde entfernt, hierflr kann weiterhin eine Version kleiner 3.0.5 verwendet
werden.
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Materialbuchungen

SF-5333: Materialhandhabung auf notwendige Avisierungen umstellen

Die Materialhandhabung hat sich insofern geandert, als jetzt nicht mehr die Tabelle “job_bom”
als Grundlage fur die Avisierungspositionen genutzt wird, sondern die Tabelle “required_opera-
tion_announcements”. Diese Anderung ist rein technisch und hat keine Auswirkung auf die Be-
dienung des Nutzers.

MDE

SF-4828: Optimierung TimelsInShiftCondition

Die Bedingung TimelsInShiftCondition wurde umbenannt und heif3t nun TimelsInRangeCondi-
tion, da die konfigurierbare Funktion nicht mit den Schichten in Verbindung steht.

Monitor

SF-4824: Anzeige von Dokumenten von einem Filesystem

Es ist nun méglich Dokumente (tif, jpg, png, txt, pdf), welche in einem Dateiverzeichnis liegen, im
Monitor anzuzeigen.

SF-4950: Stillstande und Ausschussgriinde im Maschinentyp nach Update

Nach Auslieferung des Features sollen die Kontrollkastchen bei Maschinentypen ohne eine Zu-
ordnung fur Stillstdnde und Ausschussgriinde alle aktiviert sein, sodass alle Stillstande und Aus-
schussgriinde am Terminal auswahlbar sind. Maschinentypen, bei welchen bereits eine Zuord-
nung fur Stillstdnde und Ausschussgriinde vorgenommen wurde, bleiben unverandert.

SF-5045: Performanz des Maschinenstatus verbessert

Die Funktionalitat Maschinenstatus im MES-Monitor wurde optimiert.
Abfragen, ob mit Filtereinstellungen oder ohne, werden nun schneller verarbeitet, sodass lhnen
die Ergebnisse nach kiirzeren Ladezeiten zur Verfliigung stehen.
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SF-5188: Auftragsbaum in der Auftrags- und Arbeitsgangdetail Ansicht

In den Detailansichten von Auftragen und Arbeitsgangen wurde ein Auftragsbaum hinzugefuigt,
welcher alle Arbeitsgange und Untervorgange eines Auftrags mit ihrer entsprechenden Ver-
schachtelung anzeigt. Die Tabelle Iasst sich mit der Spaltenauswahl anpassen und man kann in
dem Baum zwischen Auftrag, Arbeitsgdngen, Maschinengruppe und Artikel wechseln.

Sl NuP MES W{ien admin® 2

© Axtualisieren

Auftrag: * Status
Auftragsbeschreibung: Sollmenge: *
Kunde: Start: * ) Manuell
Artikel: * Ende: * =2
Zeichnung Index
Do | e
Nummer Beschreibung Status Start Soll Ende Soll Sollmenge Gut Ausschuss Produktionszeit Soll Produktionszeit Ist
(Alle) - Q [ BSY B a
* DL000121.002 Nicht gestartet  22.06.2021, 11:36 25.06.2021, 06:10 10 0 0 00:00:00 00:00:00
~ DL000121.002010 @ PROD-001 AG10KOSt001MaGro01tr Nicht gestartet  22.06.2021, 11:36 22062 10 0 0 00:00:00 00:00:00
00:05:00te 00:10:00
DL000121.002010.10  PROD-001 AG10K0St001MaGr001tr Nicht gestartet  22.06.2021, 11:36 22062021, 1321 5 0 0 00:00:00 00:00:00
@ 00:05:00te 00:10:00
DL000121.002010.11  PROD-001 AG10KoSt001MaGr001tr Nicht gestartet  22.06.2021, 11:36 22062021, 1321 5 0 0 00:00:00 00:00:00
@ 00:05:00te 00:10:00
~ DL000121.002020 = PROD-001 AG20KoSt001MaGro02tr Nicht gestartet  24.06.2021, 12:00 25.06.2021, 06:10 10 0 0 00:00:00 00:00:00
00:10:00te 00:15:00
DL000121.002020.10  PROD-001 AG20K0St001MaGro02tr Nicht gestartet  24.06.2021, 12:00 25062021, 06:10 5 0 0 00:00:00 00:00:00

@ 00:10:00te 00:15:00

SF-5357: Optimierungen Arbeitsgang Detailseite

Auf der Arbeitsgang Detailseite wurde ein neues Feld “Untervorgang” hinzugeflgt. In dem Feld
wird angezeigt, um welchen Untervorgang es sich handelt. Handelt es sich um keinen Untervor-
gang, sondern um einen Arbeitsgang, wird das Feld nicht angezeigt.

Arbeitsgang

X Loschen O Aktualisieren
Auftrag: * Rustdauer Solt 00:10:00
Arbeitsgang: * [ Untervorgang: Produktionszeit Soll:  11:16:40
AG-Beschreibung:  PROD-001 AG10K0St005MaGro09tr 00:10:00te 00:01:20 Stilstandstakt: 00:02:40
Maschinengruppe:  K005.M009 - MaGr09 - Takt Faktor 1
Sollmenge: * Status:
1SO-Code / Einheit: * Manuelt
Start Soll: 293.2021,07:24 ] Ende Soll: 29.3.2021,19:41 ]

Zusatzlich ist es jetzt zulassig, Sollmengen als Dezimalzahl anzugeben.

Schichtplan

SF-4844: Standard-Kontrollkdastchen fiir Schichttyp

Vorher war es moglich, dass bei mehreren Schichttypen das Standard-Kontrollkastchen aktiv war.
Jetzt kann maximal ein Schichttyp als Standard aktiviert werden.

N+P Informationssysteme GmbH
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SF-4949: Schichtaktionen/-regeln I6schen durch Léschen des Tagesplan

Wird im MES ein Tagesplan geldscht, wird nun geprift, ob es dazugehorige Schichtaktionen/-
regeln gibt. Sollte es diese geben und ein manueller Tagesplan wird geldscht, erhalt der Nutzer
einen Hinweis, dass dies nicht mdglich ist, da es noch dazugehdérige Schichtaktionen/-regeln gibt.
Erst wenn diese geléscht werden, kann auch der Tagesplan entfernt werden.
Wird ein Tagesplan im ERP-System entfernt, werden automatisch, wenn vorhanden, alle dazu-
gehorigen Schichtaktionen/-regeln mit entfernt.

Terminal

SF-5189: Links zu Dokumenten im Arbeitsvorrat

In dieser Version wurde die Standardtabellenkonfiguration des Arbeitsvorrats und die Mdglichkei-
ten der benutzerdefinierten Konfiguration des Arbeitsvorrats erweitert.

Darin ist eine neue Spalte enthalten, welche einen Link zum Dokumenten-Dialog beinhaltet. Uber
diese Schaltflache kann der Dokumenten-Dialog, mit dem Kontext zu jedem gelisteten Arbeits-
gang im Arbeitsvorrat gedffnet werden.

Arbeitsvorrat

Arbeitsgang 1 AG-Beschreibung Artikel Artikelbenennun g St 1 Ende Sollmenge  Gutmenge Ist ISO-C... Status VAG Gutmenge VAG Material [D:

—TT . - e e s
| 10 0 stick © @)
i 20 0 Stiick O] @
[ 20 0 Stiick O ®
i 10 0 stick @ @
i 20 0 Stiick @ @
i 10 0 Stiick O] @
I 20 0 stick © @
1 10 0 Stiick @ @
[ 20 0 Stiick @ @
[ o 0 stick @ @
i 20 0 stick @ @
| 0 0 Stuck )] @
i 20 0 Stick O] ®
1 10 0 st @ @)

Die Standardtabellenkonfiguration fir den Arbeitsvorrat ist so konfiguriert, dass alle Dokumente
zu dem zu fertigenden Artikel des Arbeitsgangs, der jeweiligen Zeile angezeigt werden. Die Ta-
bellenkonfiguration flr den Arbeitsvorrat kann jedoch auch angepasst werden, dass auch hinter-
legte Dokumente zu dem jeweiligen Auftrag aufgerufen werden. Eine Kombination aus Auftrag
und Artikel ist ebenfalls moglich. Weitere Informationen zur korrekten Konfiguration kénnen Sie
dem Handbuch entnehmen.

Es ist mdglich, eine beliebige Tabellenkonfiguration (zum Beispiel Sticklistenansicht) so zu kon-
figurieren, dass eine Spalte mit einem Icon zu der Dokumentenansicht der jeweiligen Stlicklisten-
position angezeigt wird.

N+P Informationssysteme GmbH
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SF-5192: Neue Terminalfunktion fiir Stiicklisten

Die urspringliche Sticklistenansicht wurde durch eine neue Funktion ersetzt. Somit steht die
vorhergehende Funktion nicht mehr zur Verfiigung und wurde auch in der “Standard-Schaltfla-
chenkonfiguration” ausgetauscht. Die Standard-Stlicklistenansicht wurde um die Spalte “Doku-
mente” erweitert. Es ist nun moéglich, mehrstufige Stlicklisten anzuzeigen. Die neue Funktion er-
madglicht nicht nur das Anzeigen von Stiicklisten, sondern auch die Anzeigemaoglichkeit jeglicher
anderen Inhalte, welche sich mithilfe einer Tabellenkonfiguration erstellen lassen. Neu ist eben-
falls eine Suche, welche die vorhandenen Inhalte filtern kann.

Q Suchen.

Position 1 Artikel Artikelbenennung Zeichnung Index Sollmenge Dokumente

v T-001 T-001 10

2 H-001 H-001 01

3 H-002 H-002 02

®0EEE

4 E-003 E-003 10

Die Konfiguration fiir die Schaltflache ist ebenfalls erweitert worden, sodass diese indessen eine
“gridConfigNo”, einen frei definierbaren “title” fur den Dialogkopf und “searchSettings” fur die Fil-
terung der Ergebnisse beinhaltet.

Im Zuge dessen gibt es auch zwei neue Felder in den Tabellenkonfigurationen, die optional geflillt
werden kénnen, um die Mehrstufigkeit zu steuern. Das “Datenfeld fur Gruppierung” definiert, wel-
ches Feld fur die Verknipfung zu anderen Ergebnissen verwendet wird. Das “Datenfeld fir ein-
deutigen Zugriff’ ist dann das Datenfeld, worauf sich der Wert im “Datenfeld fur Gruppierung”
bezieht.

Genauere Informationen kdnnen Sie der Funktionsbeschreibung “Konfiguration Terminals” ent-
nehmen.

SF-5337: Jobld und Segments des Arbeitsgangs hinzugefiigt

Es ist nun maoglich, auf die Jobld und die punkte-getrennten Segmente der Arbeitsgangnummer
zuzugreifen. Das gilt fir den aktiven(activeOrder) und den selektierten(currentOrder) Arbeits-

gang.

SF-5342: Suchfunktion vereinheitlichen in Terminal

Die Suchfunktion ist jetzt im Terminal vereinheitlicht. Die Terminalfunktionen, die Uber die Tabel-
lenkonfigurationen im Monitor konfiguriert werden kénnen, haben jetzt eine gleich aussehende
und funktionierende Suchleiste, die die Daten filtern kann.

N+P Informationssysteme GmbH
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KORREKTUREN

Core

SF-5322: Anonymisierung Personenbezogener Daten zu oft ausgefiihrt

Die Anonymisierung der personenbezogenen Daten wurde bisher immer zum Dienstneustart und
anschliellend zur vollen Stunde ausgefihrt, obwohl ein anderer Zeitpunkt konfiguriert war. Ab
dieser Version wird der Scheduler-Job nur noch entsprechend der Konfiguration in der
“events.xml” ausgefuhrt.

ERP-Integration

SF-5009: Standardtextfarbe fiir Zustinde/Status aus dem ERP

Alle Unterbrechungsgriinde, welche aus dem ERP-System Ubertragen wurden, bekommen die
Standtextfarbe Weil3.

Fertigungssteuerung

SF-4712: Arbeitsvorrat von neu iibertragenen Maschinen bleibt leer

Es ist nun so, dass neue MES-Maschinen, die im ERP oder manuell angelegt wurden, alle ver-
fligbaren Arbeitsgange in den Arbeitsvorrat bekommen.

Materialbuchungen

SF-5324: Fehler bei Aktualisierung Avisierungsstatus behoben

Es konnte passieren, dass beim Aktualisieren des Avisierungsstatus dieser falsch gesetzt wurde.
Dieses Problem wurde jetzt behoben.

SF-5535: Mengenanzeige im Materialavisierungsdialog

Im Materialavisierungsdialog werden die Werte fir “Restmenge” und “Zu avisierender Menge” bei
Mengenmeldung oder Avisierung von Material wieder korrekt aktualisiert.

N+P Informationssysteme GmbH
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MDE

SF-5094: Node-Red Knoten Counterincrement fiir Zuriicksetzen tiberarbeiten

Der Node-RED Knoten fur Counter Increment setzt sich nun automatisch zurtick, wenn er an die
Grenze des Wertebereichs gelangt. Man kann einen Maximalwert fir den Knoten definieren und
dieser setzt sich automatisch zurlick, wenn er den Maximalwert erreicht.

Monitor

SF-5104: Eingabewerte sind nach dem Neuladen unvollstandig

Nach dem Neuladen von Detailseiten im Monitor werden alle Daten, die sich in den Eingabefel-
dern befinden, wieder korrekt angezeigt.

SF-5108: Anzeigefehler bei Checkboxen in der Systemkonfiguration

Checkboxen werden jetzt unabhangig von der Schreibweise richtig angezeigt.

Reporting

SF-5054: Fehler bei OEE Datenaufbereitung behoben

Ein Fehler, der bei der OEE-Datenaufbereitung wegen fehlerhaften Schichtplan auftreten konnte,
wurde behoben.

SF-5243: Ermittlung des StartShiftType fehlerhaft

Beim Scheduler-Job BuildDataWarehouse wird die StartShiftTypeld fir die Auswertungen ermit-
telt. Die Prifung der aktiven Schichtzeit war fehlerhaft und fand deshalb niemals eine aktive
Schichtzeit. Dadurch ist die StartShiftTypeld bei jedem erzeugten “machine_event_compact_ex-
tended’-Satz = 0 gewesen. Dieser Fehler wurde nun behoben, sodass nun alle vergangenen und
zukunftigen Datenséatze korrekt befullt werden.

Terminal

SF-5052: Ladereihenfolge Maschinenkacheln

Es wird nun das aktuell offene Register im Terminal zuerst geladen. Die restlichen Register wer-
den von links nach rechts geladen.

'a)
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SF-5083: Korrekte Anzeige der Maschinenkacheln

Wenn kein Raster angegeben ist und Maschinen nicht auf konkrete Zellen zugeordnet sind, wer-
den inaktive Maschinen nicht geladen werden / keinen Platz einnehmen. Wenn ein Raster mit
Sortierung festgelegt ist, werden inaktive Maschinen darin auch mit einbezogen. Werden inaktive
Maschinen in der Vorschau im Monitor angezeigt, sind diese mit einem “inaktiv” Kenner versehen.
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