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NEUE FUNKTIONEN

BDE

SF-5752: Konfiguration fiir Mengenmeldung Zeitpaar

Am Maschinentyp kann nun konfiguriert werden, ob jede Mengenmeldung ein separates Zeitpaar
erstellt.

= UL Maschinentyp adnin® a2
X Loschen O Aktualisieren
Nummer: DEFAULT
Name: * DEFAULT
MachinePage: machinePage
Status AG: * 1- Rusten - Status Sammel-AG: * 0 - Produktion
Status kein AG: * 2 - kein Arbeitsgang angemeldet + | Status keine Person: * 3 - kein Bediener angemeldet
Zeitanzeige im Terminal = Maschinenspezifische Entnahmelagerplatze:

Freigabeprozess fur Erzeugnisse: Erzeugnisse aus Nacharbeit autom. avisieren:

Einstellungen fiir Arbeitsginge Stillstinde

Horizont Arbeitsvorrat (in Tagen) 365

Einschrankungsebene: selbe Kostenstelle wie Maschine

von Priifung ausgenommene Kostenstellen: K002 - KoSt002

von Priifung ausgenommene Maschinengruppen: Auswahlen.

Vorbelegung Avi Lagerbelegungsmenge

Nutzer trotz Einschrankung das Anmelden erlauben:

Sollmengenprifung bei Fertigmeldung (Gut + Ausschuss >= Sollmenge)

Mengenmeldung erstellt Zeitpaar:

SF-5758: Auftragsspezifische Artikelbenennung

Beim Anlegen eines Auftrags besteht nun die Mdglichkeit, die Artikelbenennung fur den Auftrag
zu verandern. Die Artikelbenennung wird dabei von der Standard-Artikelbenennung vorbelegt und
kann bei manuellen Auftragen im Nachgang verandert werden. Die auftragsspezifische Artikel-
benennung wird auf folgenden Seiten im Monitor angezeigt: Auftragsdetail-Seite, Maschinenlber-
sicht, Materialnachverfolgung und in den Registerkarten “Material“ und “Auftragsbaum® im Auf-
trag- und Arbeitsgangdetail. Im Terminal wird die auftragsspezifische Artikelbenennung auf fol-
genden Seiten angezeigt: Terminalregisterkarten, Maschinenseite, Arbeitsvorrat und Stickliste,
Material auswahlen/avisieren.

SF-5839: HTTPRequest als CellTemplate fiir Inline-Schaltflache

Es ist nun mdglich, in der Tabellenkonfiguration ein CellTemplate hinzuzufigen, welches eine
Schaltflache erzeugt, um einen frei konfigurierbaren HTTP-Request auszufihren.
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SF-5982: Notiz fir Arbeitsgange

Fir einen Arbeitsgang kénnen im Monitor, in der Arbeitsgang-Detail-Seite, Notizen erfasst wer-
den. Diese kdénnen im Terminal, im Arbeitsvorrat, Gber eine Schaltflache in der entsprechenden
Zeile angezeigt werden. Die Funktionalitat im Terminal kann Uber Konfiguration, zur Anzeige jeg-
licher Informationen, genutzt werden.

=l NuP MIES YCETREnT admin® 8

O Aktualisieren B Arbeitsgang teilen B Material verwalten

ERP-Integration

SF-6247: Neues Feld am Auftrag "Nummerngebende Material"

Die Detailseite des Auftrags wurde um ein neues Feld erweitert. Es wird durch die ERP-Integra-
tion beflllt und kann aktuell nicht geandert werden. Dargestellt wird die Position und Artikelnum-
mer einer Materialposition, welche flhrend fir die Seriennummern bzw. Chargenvergabe am ers-
ten Arbeitsgang ist.

SF-6253: Neues Feld "Abmessung" am Auftrag und Artikel

Die Detailseite des Auftrags und des Artikels wurde um ein neues Feld erweitert. Es wird durch
die ERP-Integration beflllt und kann bei manuellen Auftragen oder Artikeln auch geandert wer-
den. Am Artikel 16st es die alten Felder Lange, Breite und Hohe ab.

Fertigungssteuerung

SF-5552: Anzeige Arbeitsvorrat beriicksichtigt AG-Reihenfolge

Die Anzeige flr den Arbeitsvorrat berticksichtigt nun die AG-Reihenfolge.
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SF-5553: Arbeitsgang-Reihenfolgendnderung im Auftragsbaum

Die Reihenfolge der Arbeitsgange bzw. Untervorgangen kann im Auftragsbaum per Drag & Drop
festgelegt werden. Wie im Arbeitsvorrat vom Maschinen Detail ist der Griffpunkt dazu da, um den
Arbeitsgang oder Untervorgang zu verschieben und in seiner Reihenfolge zu verandern.

NuP MES per

O Aktualisieren

Auftrag: * Status:
Auftragsbeschreibung: Solimenge: *
Kunde: Zu produzierende Charge:
Artikel. Start: o} M l:
Zeichnung: Index: End o]
Auftragsbaum Dokumente Material
Nummer Position * | Beschreibung Status Start Soll Ende Soll Sollmenge Gut  Ausschuss  Produktionszeit Soll Produktionszeit Ist
Q Q Q (Alle) - Q B a B a Q Q Q Q
~ MA000038.001 o Nicht gestartet [0 I T T 10 o o 00:00:00 00:00:00
~ MA000038.001.010 wmil= 0 PROD-001 AG10 KoSt002 MaGr003 tr 00:10:00 te 00:20:00 Nicht gestartet 10 0 o 00:00:00 00:00:00
MAo00038.001.01010 == o PROD-001 AG10 KoSt002 MaGr003 tr 00:10:00 te 00:20:00 Nicht gestartet 10 0 0 00:00:00 00:00:00
MA000038.001.020 ol= 1 PROD-001 AG20 KoSt002 MaGr004 tr 00:20:00 te 00:45:00 Nicht gestartet 10 0 0 00:00:00 00:00:00

SF-5554: Materialhandling beriicksichtigt AG-Reihenfolge

Die Arbeitsgang-Reihenfolge kann nun auch problemlos bei Arbeitsgangen geandert werden, die
einen Materialverbrauch haben und chargen-/seriennummernpflichtige Erzeugnisse produzieren.
Dabei mussen die notwendigen Avisierungen immer an dem Arbeitsgang getatigt werden, wel-
cher die niedrigste Position vorweist. Die fertigen Erzeugnisse werden somit immer an dem Ar-
beitsgang hergestellt, welcher die héchste Position vorweist. Das Gleiche gilt auch fir Untervor-
gange.
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SF-5983: Arbeitsgdange auf eine andere Maschine planen

Mit dieser Version steht eine neue Funktionalitat bereit, um einen oder mehrere Arbeitsgange aus
dem Arbeitsvorrat einer Maschine in den Arbeitsvorrat einer anderen Maschine zu verschieben.
Dies ist Uber einen Dialog moglich, welcher tber den Toolbar-Button auf der Maschinendetailseite
der Maschine zu 6ffnen ist. Dabei ist es notwendig, dass beide Maschinen Maschinengruppen
angehoren, welche die automatische AG-Maschinengruppenzuordnung deaktiviert habe. Die ver-
schobenen Arbeitsgange werden aus dem Arbeitsvorrat der Quellmaschine entfernt.

Beim Verschieben ist es auRerdem mdglich, die Startposition der zu verschiebenden Arbeits-
gange festzulegen. So kdnnen die Arbeitsgange entweder an den Anfang oder an das Ende des
bestehenden Arbeitsvorrats verschoben werden. Weiterhin wird die Moglichkeit geboten, die Ar-
beitsgange an eine bestimmte Position im Arbeitsvorrat zu verschieben.

Es ist zudem mdglich, dass die Zielmaschine gleich der Quellmaschine ist. Damit kann man meh-
rere Arbeitsgange an eine andere Position derselben Maschine verschieben.

osition: * ® AmEnde Am Anfang An Position

Arbeitsgang AG-Beschreibung  Artikel Artikelbenennung Status Start Soll Ende Soll Solimenge Istmenge

Q Q Q Q (Alle) - |Q aQa B a Q
MAD00017.001.010 = HC001 = HC001 Menge gemeidet 10 6
MAD00016.001.010 = HC001 = HC001 Menge gemeidet 10
MA000018.001.010 = HC001 = | HC001 Menge gemeidet 10 45

Speichern Abbrechen

SF-6058: AG-Reihenfolge fiir nicht bemeldbare Arbeitsgédnge

Arbeitsgange, welche im Status “Nicht bemeldbar” sind, kénnen wie Arbeitsgange, welche im
Status “Nicht gestartet” sind, bewegt werden, wenn es die AG-Reihenfolge zulasst.
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Materialbuchungen

SF-5592: Neues Terminal Feature fiir Generierung Chargen/SNR

Ob das Kontrollkastchen in der Systemkonfiguration “Generierung Chargen/SNR aktiv” aktiviert
ist, kann nun Uber ein neues Terminalfeature 30 - GenerateJobltem flr die Schaltflachenkonfi-
guration gepruft werden.

SF-5750: Serien- / Chargennummernvererbung zwischen Fertigungsauftragen

Ist an dem angemeldeten Auftrag markiert, dass eine Auftragssticklistenposition fuhrend fir die
Serien- bzw. Chargennummernvergabe ist, wird bei der Mengen-Meldung diese avisierte Stlick-
listenposition herangezogen. Die Charge- bzw. Seriennummer der Avisierung fur dieses Material,
wird nun fur die Charge- bzw. Seriennummer des Zielartikels verwendet. Auf diese Weise ist es
mdglich, Serien- und Chargennummern Uber mehrere Fertigungsauftrage hinweg weiterzugeben,
indem die jeweiligen Sticklistenpositionen in den Auftragen als Nummern gebend markiert wer-
den. (Die Markierung erfolgt seitens ERP-System)

Besitzt der Zielartikel sowohl eine Chargen- als auch Seriennummernpflicht und die Stiicklisten-
position, nur ein Artikel mit Seriennummern oder Chargennummer - wird das gefertigte Erzeugnis
als ausstehend markiert. Das Erzeugnis sollte daraufhin in der Materialverwaltung um die not-
wendigen Informationen erweitert werden.
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SF-5751: Erzeugnisse aus Nacharbeit sind avisierbar

Wurden in vergangenen Versionen Mengen vom Typ: Nacharbeit gemeldet, wurde keine Lager-
belegung flr diese Erzeugnisse angelegt. Folglich konnten diese Erzeugnisse auch nicht an
nachfolgenden Arbeitsgangen avisiert werden.

Dies wurde geandert, sodass Nacharbeitserzeugnisse Lagerbelegungen fir diesen Artikel erho-
hen und avisiert werden kdnnen.

Weiterhin wurde mit dem Kenner: “Erzeugnisse aus Nacharbeit autom. avisieren” am Maschinen-
typ eine weitere Konfigurationsmadglichkeit hinzugefugt. Erzeugnisse aus den geplanten Vorgan-
ger-Arbeitsgang werden fiir Mengen vom Typ: Gut immer automatisch avisiert. Uber den genann-
ten Kenner ist es moglich einzustellen, ob Erzeugnisse aus Nacharbeit ebenfalls automatisch
avisiert werden sollen oder ob der Werker in einem manuellen Avisierungsvorgang bewusst Ma-
terial aus Nacharbeit avisieren muss.

Die Oberflache zum manuellen Avisieren von Erzeugsnissen aus Nacharbeit, erfolgt Gber den
bestehenden “Aviserung hinzufligen”-Dialog:

Avisierung hinzufiigen...

Artikel: HC003  Sollmenge: 5  Restmenge:4  Zu avisierende Menge: 4

Chargen/Seriennr. CH240226-0047 - H ’ ‘
8 9

Lagerplatz: UE - Nacharbeit

Menge: * 4

AHAHN
o

Entnahmefaktor: * e ————

Manueller Avisierungswechsel

_ Wettere vsieren l Cemetmen l . ]
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SF-5804: Materialverwaltung im Monitor

Im Monitor kdnnen fur einen Arbeitsgang nun die Erzeugnisse sowie deren Verbrauche verwaltet
werden.

In der Materialverwaltung kann man jetzt jeden Verbrauch einer Materialposition freigeben oder
verwerfen. Das ist nur méglich, wenn der Verbrauch noch im Status “Ausstehend” ist.

Genauso ist diese Funktion fir die Erzeugnisse gegeben. Hier ist zu beachten, dass Erzeugnisse
erst freigegeben werden kdnnen, wenn der notwendige Verbrauch hinzugefligt und freigegeben
ist.

= QU3 Materialverwaltung admin® 5]

O Aktualisieren

DL000105.003.010 HC010 - HC010

v | Ausstenend X Verwerfen

CH240429-0041 2 Stack Nacharbeit

+ Verbrauch hinzufigen

Menge | Lagerplatz c/s ERP-Kopplung

M Cotiss s, 25100k Nacharbeit
ECO05 - EC005
Verbrauchsmenge: 6.000 von 6,000 m
Menge Lagerplatz /s ERP-Kopplung
6000m  ROH2 CHK000185
’ chriaizson 2500 it

SF-5806: Einstellung fiir Freigabeprozess von Erzeugnisse

Auf der Detailseite fur Maschinentypen kann nun eingestellt werden, ob Artikel, die chargen- oder
seriennummernpflichtig sind, einen zusatzlichen Freigabeprozess durchlaufen miissen. Uber den
Kenner: “Freigabeprozess flr Erzeugnisse” ist die Einstellung vorzunehmen.

Ist das Kontrollkdstchen aktiviert, bedeutet dies, dass nach der Fertigung, diese Artikel in einen
Status gehen, der sie an der Ubertragung an ein ERP-System hindert. Es kann dann manuell
Uberpruft werden, ob die korrekten Materialien zur Fertigung des Artikels genutzt wurden. Ist dies
der Fall, kann die Freigabe fir diesen Artikel und deren Verbrauche erfolgen und der Artikel wird
an das ERP-System Ubertragen.

Ist das Kontrollkastchen nicht aktiviert, wird dennoch geprtft, ob alle notwendigen Avisierungen
fur diesen Artikel erfolgt sind. Ist dies nicht der Fall, geht auch dieser Artikel in den Status, der
ihn an der Ubertragung an ein ERP-System hindert. Wurden jedoch alle notwendigen Avisierun-
gen getatigt, ist keine manuelle Prifung notwendig und der Artikel wird bei der nachsten Ruck-
meldung an das ERP-System Ubertragen.

= m Maschinentyp I 2

X Loschen O Aktualisierer
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SF-5813: Nur freigegebene Erzeugnisse erhohen den Lagerbestand

Bisher wurden Erzeugnisse aus Vorganger-AGs immer automatisch am Nachfolger-AG avisiert.
In dieser Version sind verschieden Ablaufe hinzugekommen, die die genannten Erzeugnisse in
den Status: “Ausstehend” versetzen kdnnen.

Die Folge daraus ist, dass die Erzeugnisse, die im Status: “Ausstehend” angelegt werden, nicht
langer die Lagerbelegung fir den gefertigten Artikel erhéhen. Stattdessen wird die Lagerbelegung
erst mit Freigabe des Erzeugnisses erhdht. Damit ist dieses Erzeugnis auch erst nach der Frei-
gabe am Folge-Arbeitsgang avisierbar.

SF-5815: Angepasste Ubertragung von Verbriauchen

Um nachtraglich die Zuordnung verbrauchter Materialien zu erzeugten Artikeln vorzunehmen,
wurde die Ubertragung der Materialien an das ERP-System angepasst.

Es werden nicht mehr alle verbrauchten Materialien an das angebundene ERP-System ubertra-
gen, stattdessen werden nur noch verbrauchte Materialien im Status “Freigegeben” Ubertragen.
Auflerdem besteht fur ausstehende Verbrauche die Mdglichkeit, die ERP-Kopplung tber ein Kon-
trollkastchen vor dem Freigeben oder Verwerfen zu steuern.

SF-5819: Wechsel zur nachsten Avisierung einstellbar

Im ERP-System kann an der Auftragsstiicklistenposition definiert werden, ob Avisierungen auto-
matisch gewechselt werden, wenn sie aufgebraucht sind. Standardmaflig werden die Avisierun-
gen automatisch gewechselt. Es wurde ein neuer Kenner “Manueller Avisierungswechsel” inte-
griert, woran die Einstellung ersichtlich ist.

Im Arbeitsgangs- und Auftragsdetail sieht man in der Registerkarte “Material “, ob ein manueller
Avisierungswechsel flr das Material aktiviert ist. Die Spalte zu dem Kenner ist standardmaRig
unsichtbar, kann aber vom User Uber die Spaltenauswahl eingeblendet werden.

SF-5821: Manueller Avisierungswechsel in der Materialavisierung sichtbar

Man kann nun den manuellen Avisierungswechsel tber eine Checkbox im Avisierung-Hinzufi-
gen-Dialog und im Avisierung-Bearbeiten-Dialog einstellen. Des Weiteren wird in der Avisierungs-
Ubersicht durch ein Icon angezeigt, ob der manuelle Avisierungswechsel bei der entsprechenden
Avisierung aktiv ist.

SF-5928: Ist- und Verbrauchsmenge in der Materialavisierung

Zusatzlich zu den gewohnten Mengen, wird nun die Ist-Menge zu den Avisierungsposition ange-
zeigt, welche die verbrauchten Mengen zu allen Avisierungen anzeigt, und die Verbrauchte
Menge, welche die verbrauchten Mengen zu der jeweiligen Avisierung anzeigt.

Material auswihlen/avisieren...

Auftrag-Arbeitsgang: DL000105.003.010 | Ansicht ancern |

Status Position  Artikel Artikelbenennung ch i g Zu Menge

121 EC005 EC005 C 30.000 m 9.000 m 21.000 m 15.000 m ‘+‘

status (o | Position €/ Lagerplatz Offene Menge| Verbrauchte Menge Entnahmefaktor

v 1| CHK000189 ROH.2

[ ] 2 CHK000187 ROH.2 6.000 m 6000 m 12.000 m 3000 &

SF-5979: Verarbeitung von Fremdvergaben
Ab sofort kdbnnen Materialien, welche im APplus Fremdvergeben worden, in NUPMES gebucht

und verbraucht werden.
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SF-5980: Konfiguration der Vorbelegung fiir die Avisierungsmenge

Es ist am Maschinentyp konfigurierbar, ob die komplette Lagerbelegungsmenge, keine Vorbele-
gung oder die noch zu avisierende Menge vorbelegt werden soll.
Neue Konfiguration “Vorbelegung Avisierungsmenge” mit Dropdown, Auswahlimaéglichkeiten:

1. ohne Vorbelegung

2. Lagerbelegungsmenge (Default)

3. Zu avisierende Menge (wenn Lagerbelegung ausreicht)

= NuP MES VERSIIENGV admin€’ =]
B Speichern X Loschen O Aktualisieren

Nummer: * DEFAULT

Name: * DEFAULT

MachinePage: machinePage

Status AG: * 1-Rosten » | Status Sammel-AG:* 0- Produktion

Status kein AG: * 2 - kein Arbeitsgang angemeldet - Status keine Person: * 3 - kein Bediener angemeldet

Maschinenspezifi

Zeitanzeige im Ter he Entnahmelagerplatze:

Freigabeprozess fur Erzeugnisse: v/ Erzeugnisse aus Nacharbeit autom. avisieren: v/

Einstellungen fiir Arbeitsgange Stillstiinde

Horizont Arbeitsvorrat (in Tagen: 365
Einschrankungsebene: keine Einschrankung
von Prifung ausgenommene Kostenstellen: Auswahlen..
von Priifung ausgenommene Maschinengruppen: Auswahlen..

Lagerbelegungsmenge

Nutzer trotz Einschrankung das Anmelden erlauben: ohne Vorbelegung

Solimengenprafung bei Fertigmeldung (Gut + Ausschuss >= Solimenge): [IERISVNICEITRE
Zu Avisi
=

e Menge

SF-6004: Anzeige Position in Materialanzeigen auf PositionString

In den folgenden Ansichten wird nun anstatt der Position der Position-String fur die Auftragsstuick-
listenpositionen angezeigt.

e Standard-Tabellenkonfiguration fir die Stiicklistenansicht

e Materialregisterkarte in Arbeitsgangen und Auftragen

e “Material avisieren/auswahlen” im Terminal

e Materialverfligbarkeitshinweis nach manuellem Melden mit ungentigend Material
e Materialverfigbarkeit im Arbeitsvorrat

SF-6117: Materialnachverfolgung zeigt Verbrauche frither an

Bei der Materialnachverfolgung werden Materialverbrauche nun friher angezeigt. Es muss nicht
mehr auf die Meldung eines Fertigerzeugnisses gewartet werden, damit die Materialverbrauche
in der Materialnachverfolgung auftauchen. Sobald ein Verbrauch, und das Erzeugnis fur den es
verbraucht wurde, freigegeben sind, kann man den Verbrauch in der Materialnachverfolgung
nachvollziehen.

SF-6181: Uberbuchungen in der Materialverwaltung kennzeichnen

Sobald ein Verbrauch aufgrund des manuellen Avisierungswechsels zu einer Uberbuchung der
Avisierung fihrte, bekommt der Nutzer einen aussagekraftigen Hinweis in der Materialverwal-
tung.

'a)
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SF-6249: MDE-Meldungen ohne Nummerngebendes Material

Durch automatisierte Mengenmeldungen kénnen nun Erzeugnisse ohne Chargen- oder Serien-
nummer entstehen, wenn kein Nummern gebendes Material zugeordnet ist. Im Nachhinein kdn-
nen Erzeugnissen ohne Nummer in der Materialverwaltung Chargen- und Seriennummern zuge-
ordnet werden.

MDE

SF-5041: Bedingungen zum Priifen des Zeittyps und des Mengentyps erstellt

Die MachineHasTimeTypeCondition zum Prifen des Zeittyps eines Zustandes und Machi-
neHasQuantityTypeCondition zum Prufen des Mengentyps eines Zustandes kdnnen jetzt genutzt
werden. Diese kdnnen fur Gerate konfiguriert werden.

Monitor

SF-5596: Automatischen AG-Maschinenzuordnung performanter

Beim Wechsel des Kenners: “Automatischer AG-Maschinenzuordnung” von Maschinengruppen
werden Daten angelegt oder geloscht. Je nach Anzahl der zugehorigen Maschinen zu einer Ma-
schinengruppen und den Arbeitsgangen, kdnnen unter Umstanden sehr viele Datenbestande an-
gelegt oder geléscht werden.

Das hatte in vergangenen Versionen zur Folge, dass Time-Outs im Browser entstanden und die
Bedienung des Monitors nicht mehr moéglich war.

Dieses Verhalten wurde verbessert, sodass die Anlage der Arbeitsvorrate nun im Hintergrund
erfolgt. Das heil3t, dass der Benutzer der Monitors nach Wechsel des Kenners und anschliel3en-
dem Speicher in der Lage ist, auf andere Seiten des Monitors zu navigieren, wahrend die Daten
noch angelegt werden. Uber den Ladehinweis in der oberen rechten Ecke und dem neuen Ken-
ner: “Arbeitsvorrate wurden initialisiert” wird dem Benutzer deutlich, wann das Anlegen der Daten
im Hintergrund abgeschlossen ist.

SF-5597: Zu produzierende Charge nur bei Chargenartikeln sichtbar

Das Feld zu produzierende Charge ist nun nur noch bei Chargenartikeln sichtbar. Zusatzlich muss
das Kontrollkastchen in der Systemkonfiguration fur “Generierung Charge/SNR aktiv” sein.

SF-6081: Drag & Drop Touch-Unterstiitzung

Drag & Drop Unterstutzung wurde um die Mdglichkeit erweitert, sie nun auch per Touch zu nut-
zen.

SF-6166: Verbessertes Drag & Drop Design

Das Design fur das Drag & Drop Feature im Monitor wurde optimiert, um eine reibungslose und
intuitive Benutzererfahrung zu bieten.

'a)

N+P Informationssysteme GmbH
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Schichtplan

SF-4737: Schichtplangiiltigkeiten fiir Maschinen- und Maschinengruppen

In den Detailseiten von Maschinen und Maschinengruppen gibt es eine neue Registerkarte
“Schichtplanglltigkeiten”. In dieser kann man Schichtplangultigkeiten fir die gewahlte Maschine
bzw. Maschinengruppe hinzufligen, bearbeiten und léschen. Falls fir eine Maschine keine
Schichtplanglltigkeiten definiert sind, werden die Schichtplangultigkeiten der entsprechenden
Maschinengruppe geladen.

L N[ Maschinengruppe

D Aktualisieren

Schichtplan Gilltig ab Gilltig bis

Manuell +
(Alle) - a B a B @e -
003 - 3schichti ] 12.01.2024 19.01.2024

001 - 1schichtig 05.08.2020 11.01.2024
003 - 3schichtig 29.01.2024 02.02.2024
001 - Tschichtig 20.01.2024 28.01.2024

001 - 1schichtig 03.02.2024

SF-4872: Validation fur Schichtplangiiltigkeiten

Es kénnen nun keine Schichtplanglltigkeiten ohne Maschine/Maschinengruppe mehr angelegt
werden. Bei dem Speicherversuch wird ein Hinweis angezeigt. Aulierdem werde ich informiert,
wenn eine Uberschneidung zu einer bestehenden Schichtplangiiltigkeit dieser Maschine/Maschi-
nengruppe entsteht.

SF-4888: Validation Schichtzeiten innerhalb eines Tagesplans

Es gibt nun eine Validation fir Schichtzeiten eines Tagesplans. Diese sieht vor, dass es zwischen
Schichtzeiten innerhalb eines Tagesplans keine Uberschneidungen des gleichen Zeittyps geben
darf und dass Pausen innerhalb einer Schichtzeit liegen mussen.

Terminal

SF-5598: Terminal Refresh bei Anderung der zu produzierenden Charge

Terminals werden informiert, wenn zum angemeldeten Arbeitsgang, die zu produzierende Charge
des Auftrags geandert wird.

N+P Informationssysteme GmbH
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KORREKTUREN

BDE

SF-5038: Falsche Anzeige in der Maschinentibersicht bei AG-Register

Beim Anzeigen von Maschinen in der Maschinentbersicht im Monitor wurden falsche Daten an-
gezeigt. Wenn mehrere Arbeitsgange per AG-Register angemeldet waren, wurden alle Daten
zusammengefasst und angezeigt. Nun werden nur die Daten des aktiven Arbeitsganges ange-
zeigt.

SF-5851: Falsche MachineEvents bei AG-Registern

Es wurden falsche MachineEvents im Zusammenspiel mit mehreren parallel angemeldeten AGs
geschrieben. Dadurch wurden fir den aktiv angemeldeten AG mehrere AG-Startmeldungen und
auch mehrere Ende-Meldungen ans ERP-System gesendet, wenn weitere AGs an- bzw. abge-
meldet wurden. Auch der Wechsel des aktiven AG erzeugte nicht die erwartete AG abmelden
und AG anmelden Events. Dies wurde nun behoben.

Auch wenn mehrere AGs parallel angemeldet sind, werden nur noch Events zum aktiven AG
geschrieben und ein Wechsel des aktiven AG erzeugt, saubere AG abmelden und AG anmelden
Events. Dadurch werden dann auch korrekte Meldungen ins ERP-System gesendet.

SF-5874: Notwendige Avisierungen ohne AG-Bedarf gehen verloren

Bislang wurden die notwendigen Avisierungen ohne AG-Bedarf, beim Loschen des ersten Ar-
beitsgangs nicht zum nachsten bemeldbaren Arbeitsgang weitergereicht. Die notwendigen Avi-
sierungen werden jetzt an den nachsten bemeldbaren Arbeitsgang Gbertragen.

ERP-Integration

SF-5869: Abgleich Auftragstiicklistenpositionen bricht ab

Wenn sich in einer Auftragsstijcklistenposj_tion der Artikel gedndert hat, brach der Abgleich mit
dem ERP ab. Der Fehler wurde behoben. Anderungen der Artikel sind jetzt mdglich.

SF-5873: Notwendige Avisierung von Untervorgangen bekommen kein Update

Wenn eine Auftragsstucklistenposition durch das ERP ein Update bekommt, haben die Notwen-
digen Avisierungen der Untervorgange kein entsprechendes Update bekommen. Dieser Fehler
wurde nun behoben.
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Materialbuchungen

SF-5591: Fehlerhafte Serien- und Chargennummergenerierung

Es wurde bei jedem Anmelden von Arbeitsgangen mit seriennummern- oder chargenpflichtigen
Artikeln fehlerhafterweise Nummern reserviert, selbst wenn die Seriennummer-/Chargengenerie-
rung in der Systemkonfiguration deaktiviert war. Dieser Fehler wurde behoben.

SF-5976: Negative Mengenmeldungen bei Chargen- und/oder Seriennummern

Ist das Materialhandling aktiv, dann ist es moglich, eine negative Menge flr nicht chargen- und /
oder seriennummernpflichtige Artikel zu melden. Das betrifft alle Arbeitsgange, die zu diesem
Auftrag gehoren.

SF-5986: Dialogverwendung nach Verschieben einer Avisierung

Wird eine Avisierung, mit vorherigem Verbrauch der Avisierung, verschoben, &ffnet sich ein Zwi-
schendialog. Wenn man diesen mit “Nein” bestatigt hatte, waren die Schaltflachen zum Bearbei-
ten einer Avisierung nicht mehr nutzbar. Dieser Fehler wurde nun behoben.

Monitor

SF-5239: Fehler beim Speichern nach Hintergrundanderung

Als Nutzer erhalte ich jetzt eine entsprechende Fehlermeldung, wenn eine Anderung aufgrund
einer zwischenzeitlichen Aktualisierung des Datensatzes nicht mdglich ist. Dieses Verhalten
wurde auf allen Monitor-Detailseiten implementiert.

SF-5441: Suche nach Artikel im Auftragsgrid erzeugt Fehler

Wenn man in der Auftragslibersicht, in der Artikel-Spalte einen beliebigen Suchwert eingab, kam
die Fehlermeldung “Fehler beim Ermitteln der Daten”. Dieser Fehler wurde nun behoben, sodass
wieder eine Filterung der Daten Uber die Artikel-Spalte mdglich ist.

SF-5662: Seitenwechsel ohne Ubernahme ungespeicherter Anderungen

Der Seitenwechsel funktioniert nun, wie auf anderen Seiten. Wenn versucht wird, die Seite Uber
die Links im Auftragsbaum mit ungesicherten Daten zu verlassen, wird eine eindeutige Meldung
angezeigt.

SF-6165: Korrekturen Auftragsbaum

Im Auftragsbaum werden die Rist- und Produktionszeiten nun korrekt angezeigt. Neben kleine-
ren Formatierungen wurde ebenfalls geandert, dass der Auftrag die Summe der Zeiten aller Ar-
beitsgange anzeigt.

'a)
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Schichtplan

SF-4886: Schichtaktionen/-regeln Anderungen keine direkte Auswirkung

Einmal geplante Schichtaktionen/-regeln wurden immer ausgefihrt, auch wenn die Schichtak-
tion/-regel in der Zwischenzeit geléscht wurde. Auch das Bearbeiten einer Schichtaktion/-regel
wirkte sich nicht auf die nachste geplante Ausflihrung einer Schichtaktion/-regel aus, sondern erst
bei der darauffolgenden Ausfiihrung. Dieser Fehler wurde nun behoben, sodass das Andern oder
Loéschen einer Schichtaktion/-regel eine direkte Auswirkung auf die nachste geplante Ausfiihrung
hat.

Terminal

SF-5339: Fehlerdialog fiir Schaltflache mit unbekannter Terminalfunktion

Wenn im Monitor ein falscher Wert fir eine Terminalfunktion eingesetzt wird, wird jetzt im Termi-
nal eine eindeutige Fehlermeldung angezeigt, dass die Funktion ungultig ist. Nach dem Verlassen
des Dialogs kann das Terminal weiterverwendet werden.

A

Fehler beim Laden der Funktion, die hinterlegte Terminalfunktion ist ungdiltig.

SF-5658: Arbeitsgang beenden nur fiir den aktiven Arbeitsgang

Bei der Verwendung von Arbeitsgangregistern konnte, wenn mehrere Arbeitsgange an der Ma-
schine angemeldet waren, das Arbeitsgang beenden, nicht ausschlieRlich fur den aktiven Arbeits-
gang durchgefiihrt werden. Es konnte genauso ein inaktiver AG beendet werden. Bei dieser
Konstellation ist aber nur der aktive Arbeitsgang wirklich an der Maschine bemeldbar. Durch die
Anpassung kann das Arbeitsgang-Beenden nur noch fir den aktiven Arbeitsgang ausgefihrt wer-
den. Die Standardschaltflachen-Konfiguration wurde dahingehend angepasst.

N+P Informationssysteme GmbH
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SF-6065: Esc-Handling nicht komplett funktionsfahig

Wenn man sich auf den Seiten “Avisierung hinzufligen® und “Materialverfiigbarkeit* befand,
konnte man mit “Esc” nicht zurticknavigieren, um zu den vorherigen Seiten zuriickzukehren. Die-
ser Fehler wurde nun behoben.
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